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PROCEDE POUR PREPARER AVANT REMPLISSAGE UN 
CORNET EN GAUFRETTE, CORNET AINSI OBTENU ET 
INSTALLATION POUR LA MISE EN (EUVRE DU PROCEDE 

L'invention concerne un traitement que Ton applique sur des 
5 comets en gaufrette destines a conditionner un produit alimentaire, la 
gaufrette etant consommee par Tutilisateur en meme temps que le 
produit alimentaire qu'elle permet de conditionner. Plus 
particulierement, 1* invention concerne la realisation de cornets destines 
au conditionnement d'une creme glacee. 

10 Lorsque Ton conditionne une creme glacee dans un comet 

conique realise en gaufrette, il est imperatif de proteger la gaufrette du 
contact avec la creme glacee sans quoi la gaufrette perd son caractere 
croustillant, ce qui est un handicap important sur le plan de la 
commercialisation. On a done propose, de fa^on connue, de realiser, sur 

15 la paroi interieure du comet conique de gaufrette, une couche d'un agent 
de revetement constitue par du chocolat, cette couche constituant une 
barriere entre la gaufrette et la creme glacee qui y est conditionnee. La 
realisation de cette barriere d'etancheite implique une contrainte, car il 
faut que la barriere soit totalement continue, sans quoi la moindre lacune 

20 dans le revetement entraine une perte du caractere croustillant de la 
gaufrette, au moins dans toute la zone qui entoure ladite lacune. On a 
done pense, pour eviter tout risque de defaut et assurer ainsi la qualite du 
produit commercialise, a augmenter de fagon significative la quantite de 
chocolat utilisee comme revetement interieur du comet, ledit chocolat 

25 etant delivre dans le comet a Petat liquide au moyen d'une tete 
d'arrosage, qui le projette dans la partie superieure du comet ; rnais 
lorsque Tarrosage ainsi realise evite tout risque de lacune, il s'avere que 
la quantite de chocolat utilisee est tres excedentaire par rapport a celle 
qui serait juste necessaire pour la realisation d'une couche uniforme 

30 continue sur la paroi interieure du cone de gaufrette, de sorte que 
l'excedent coule vers le point bas du cone de gaufrette, e'est-a-dire vers 
la pointe du cone. Cette situation entraine plusieurs inconvenients : en 
premier lieu, si la partie inferieure du cone est occupee par du chocolat, 
le consommateur qui achete un cone de creme glacee se retrouve avec un 

35 produit, qui contient une quantite de creme glacee inferieure a celle qu'il 
etait en droit d'attendre en voyant la taille exterieure du cone puisque la 
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partie inferieure du cone est occupee par du chocolat ; en second lieu, la 
quantite de chocolat utilisee pour la fabrication est nettement superieure 
a celle qui est necessaire au revetement de la gaufrette, de sorte que le 
prix de revient du produit est augmente de fa^on significative ; en 

5 troisieme lieu, le chocolat qui a coule dans la partie inferieure du cone 
forme une masse dont le refroidissement est plus lent que celui de la fine 
couche de revetement, de sorte que le cycle de fabrication du produit 
final est rallonge puisque Ton ne peut pas mettre en place la creme 
glacee avant que le chocolat ne soit solidifie. 

10 La presente invention a pour but de pallier les inconvenients 

precites d'une fa9on simple : pour eviter la perte du caractere croustillant 
de la gaufrette, on arrose la paroi interieure de la gaufrette avec un agent 
de revetement fluide, par exemple du chocolat, en quantite excedentaire 
par rapport a celle qui serai t strictement necessaire pour Petablissement 

15 d'une couche continue sur la paroi interieure de la gaufrette, de sorte 
qu'un excedent d'agent de revetement coule au fond du cone ; et dans 
une deuxieme etape, on aspire au moyen d'une pipette T excedent 
d 'agent de revetement et on recupere cet excedent pour le recycler en 
vue de l'arrosage d'un autre cornet de gaufrette. De la sorte, on elimine 

20 le cout du k la mise en oeuvre d'un excedent d'agent de revetement ; on 
elimine le mecontentement du consommateur puisque tout le volume 
interieur du comet ainsi prepare pourra etre occupe par le produit 
alimentaire dont le client voulait faire Tachat, par exemple une creme 
glacee ; et on elimine Tallongement du cycle de fabrication puisque, 

25 dans le cornet, seul subsiste Tagent de revetement mis en couche mince 
sur la gaufrette. 

La presente invention a, en consequence, pour objet un precede 
pour la preparation d'un conteneur constitue d'une gaufrette, ladite 
preparation etant effectuee avant le remplissage dudit conteneur avec un 

30 produit alimentaire, la paroi dudit conteneur s'etendant entre une zone 
d'embouchure ouverte vers Texterieur et une zone plus etroite formant 
une extrernite fermee vers 1'exterieur, procede dans lequel, pour 
preserver le caractere croustillant de la gaufrette, on dispose le conteneur 
de fa?on que Textremite etroite fermee de la gaufrette constitue le point 

35 bas du conteneur et on arrose la paroi interieure du conteneur avec un 
agent de revetement liquide, ledit agent de revetement etant susceptible 
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de se solidifier rapidement pour constituer une couche de revetement 
destinee, apres mise en place du produit alimentaire dans le conteneur, a 
separer la gaufrette et le produit alimentaire, ladite couche de revetement 
etant prevue pour etre, ulterieurement, consommee en meme temps que 

5 la gaufrette et ledit produit alimentaire, caracterise par le fait que Ton 
arrose Pinterieur du conteneur avec une quantite excedentaire d'agent de 
revetement suffisante pour assurer qu'aucune zone de lacune de 
revetement ne subsiste sur la paroi interieure de la gaufrette destinee a 
venir en contact avec le produit alimentaire, Pexcedent d'agent de 

10 revetement liquide se regroupant par gravite au point bas du conteneur, 
et qu'avant la solidification dudit excedent, on aspire Pexcedent hors du 
conteneur, la solidification ulterieure de la couche de revetement 
permettant ainsi d'etablir une barriere continue sur la paroi interieure de 
la gaufrette. 

15 Dans un mode prefere de mise en oeuvre, on recycle Pexcedent 

aspire d'agent de revetement vers Palimentation de Parrosage de 
Pinterieur d'un conteneur. On peut avantageusement pre voir que Ton 
aspire Pagent de revetement par une pipette, dont une extremite a des 
dimensions suffisamment r6duites pour pouvoir etre positionnee a 

20 proximite du point bas du conteneur, ladite extremite comportant au 
moins un orifice d' aspiration, et qu'apres une aspiration, on alimente le 
(ou les) orifice(s) par un flux gazeux pour chasser les eventuelles 
particules de bouchage susceptibles de s'y trouver : en effet, il est 
frequent que les gaufrettes, au cours de leur manipulation, generent des 

25 petites particules qui se retrouvent, apres Poperation d'arrosage, en 
suspension dans P excedent d* agent de revetement en partie basse du 
comet, ces particules etant aspirees en meme temps que ledit excedent et 
etant susceptibles de provoquer un bouchage des orifices d'aspiration de 
la pipette ; la realisation d'un soufflage par un flux gazeux permet 

30 d'ejecter les particules et d'eviter ainsi tout bouchage des pipettes 
d' aspiration. On peut realiser le soufflage de F (ou des) orifice(s) 
d ? aspiration par un flux gazeux qui ejecte les particules dans le meme 
sens que le sens de passage du flux d'agent de revetement recycle. On 
peut disposer le (ou les) orifice(s) d'aspiration au voisinage de la base 

35 d*une pipette, qui coulisse dans un guide apte a racier la paroi exteme de 
ladite pipette pour faire redescendre par gravite dans le conteneur les 
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particules de gaufrette accolees a ladite paroi exteme. On peut aussi 
realiser le (ou les) orifice(s) d'aspiration en les disposant lateralement sur 
la pipette, et on prevoit que le guide comporte une chambre de soufflage 
du flux gazeux pour chasser les particules de gaufrette coincees dans le 
5 (ou les) orifice(s). 

Dans une application preferee du procede selon 1 'invention, on 
utilise comme conteneur un cornet sensiblement conique ; V agent de 
revetement peut etre du chocolat ; dans une application particulierement 
avantageuse, le produit alimentaire est un produit a forte viscosite, 

10 notamment une creme glacee. 

La presente invention a egalement pour objet un conteneur 
constitue d'une gaufrette revetue interieurement d'une couche continue 
d'agent de revetement, caracterise par le fait qu'il est obtenu par le 
procede tel que ci-dessus defini. 

15 La presente invention a enfin pour objet une installation pour la 

mise en ceuvre du procede tel que ci-dessus defini, cette installation 
comprenant, en premier lieu, un convoyeur a deplacement discontinu par 
pas successifs, ledit convoyeur comportant des elements sur chacun 
desquels est prevu au moins un receptacle destine a recevoir un 

20 conteneur constitue par une gaufrette, la paroi dudit conteneur s'etendant 
entre une zone d'embouchure ouverte vers Texterieur et une zone plus 
etroite formant une extremite fermee vers l'exterieur, ledit conteneur 
etant dispose dans son receptacle de fa9on que son extremite fermee 
forme le point bas de la gaufrette, en deuxieme lieu, un poste d'arrosage 

25 sur lequel, au droit de chaque conteneur porte par un element de 
convoyeur, qui vient en vis-a-vis du poste d'arrosage a un temps d'arret 
dudit convoyeur, est disposee une tete d'arrosage capable d 'assurer une 
aspersion de la paroi interieure de la gaufrette, ladite tete d'arrosage 
pouvant se deplacer entre une position basse ou, pour distribuer Pagent 

30 de revetement, la tete est positionnee dans ou au voisinage de 
Fembouchure du conteneur, et une position haute, qui permet le 
deplacement du convoyeur, caracterisee par le fait qu'elle comporte, en 
troisieme lieu, un poste d'aspiration sur lequel, au droit de chaque 
conteneur porte par un element du convoyeur, qui vient en vis-a-vis du 

35 poste d' aspiration a un temps d' arret du convoyeur, est disposee une 
pipette d'aspiration comportant, a son extremite basse, au moins un 
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orifice d' aspiration, la pipette d' aspiration pouvant se deplacer entre une 
position basse, ou son extremite basse vient au voisinage du point bas de 
la gaufrette, et une position haute, qui permet le deplacement du 
convoyeur, ledit poste d'aspiration se trouvant en aval du poste 

5 d'arrosage dans le sens du deplacement du convoyeur. 

Dans un mode prefere de realisation, la position haute de 
chaque pipette du poste d'aspiration amene V (ou les) orifice(s) 
d'aspiration dans une chambre, ou un flux gazeux souffle le (ou les) 
orifice(s) ; on peut prevoir que chaque pipette comporte un canal 

10 interieur par ou 1'excedent d 'agent de revetement est transports vers un 
reservoir sous pression reduite, le flux gazeux qui souffle le (ou les) 
orifice(s) provenant d'une entree d'air prevue dans chaque chambre, cet 
air de soufflage etant envoye vers le reservoir de meme que V agent de 
revetement aspire ; le reservoir peut etre equipe d'une regulation de la 

15 pression d'air qui y regne ; le reservoir peut alimenter une pompe, qui 
foumit T agent de revetement au poste d'arrosage a une pression 
superieure a la pression atmospherique. 

Selon une realisation avantageuse, 1' installation selon 
Tinvention met en oeuvre un agent de revetement, qui est fluide a chaud 

20 et se solidifie par simple refroidissement a la temperature ambiante ; 
entre, d'une part, la pompe, qui fournit l'agent de revetement au poste 
d'arrosage et, d'autre part, le poste d'arrosage lui-meme, on peut prevoir 
que soit interpose un echangeur de chaleur, qui assure le maintien de 
l'agent de revetement a une temperature suffisante pour que la fluidite 

25 dudit agent permette un fonctionnement correct des postes d'arrosage et 
d'aspiration ainsi qu'une circulation sans bouchage de l'agent de 
revetement en amont et en aval du reservoir. 

Selon un mode de realisation prefere, au moins un filtre est 
interpose sur les canalisations de circulation de l'agent de revetement de 

30 fa?on que les particules de gaufrette soufflees par le flux gazeux dans les 
orifices d'aspiration et dispersees dans l'agent de revetement soient 
arretees et extraites de la circulation d' agent de revetement ; 
avantageusement, 1 'installation comporte un filtre dispose sur la 
canalisation de circulation, qui relie 1 'echangeur de chaleur et le poste 

35 d'arrosage. On prefere utiliser, comme conteneur, un comet 
sensiblement conique ; l'agent de revetement est avantageusement du 

i 
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chocolat, notamment quand le produit conditionne dans le conteneur est 
une creme glacee. 

Pour mieux faire comprendre Fobjet de Pinvention, on va en 
decrire maintenant, a titre d'exemple purement illustratif et non limitatif, 
5 un mode de realisation represents sur le dessin annexe. 

Sur ce dessin : 

- la figure 1 est un schema general d'une installation permettant 
la mise en ceuvre du procede seion Pinvention ; 

- la figure 2 est une vue schematique selon II-II de la figure 1 
10 d'un convoyeur equipe d'un poste d'arrosage et d'un poste d'aspiration, 

ces deux postes etant en cours de fonctionnement et le convoyeur etant a 
r arret ; 

- la figure 3 represente une vue schematique analogue a la 
figure 2, dans iaquelle les postes d'arrosage et d'aspiration ont ete 

15 releves en position haute, le convoyeur etant en mouvement dans le sens 
de la fleche F ; 

- la figure 4 represente, en elevation, une pipette d'aspiration, 
la partie basse de cette pipette etant representee en coupe axiale ; 

- la figure 5 represente, en elevation, un guide de pipette 
20 comportant une chambre de soufflage ; 

- la figure 6 represente une vue en plan du guide de la figure 5, 
selon VI- VI de la figure 5 ; 

- la figure 7 represente une coupe du guide de la figure 5 selon 
VII- VII de la figure 6. 

25 En se referant au dessin, on voit qu'une installation selon 

P invention comporte un convoyeur horizontal designe par 1 dans son 
ensemble, ie convoyeur 1 etant constitue d'une pluralite d'elements tous 
identiques relies les uns aux autres, chaque element ayant, vu en plan, 
une forme generale rectangulaire et comportant huit receptacles 2 

30 identiques, disposes cote a cote. Les receptacles 2 ont une forme 
tronconique et sont alimentes par un distributeur automatique (non 
represente) en gaufrettes coniques. Le grand axe des elements 
rectangulaires du convoyeur est perpendiculaire a la direction de 
deplacement dudit convoyeur 1, cette direction correspondant a la fleche 

35 F 0 de la figure 1. 
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Le con voyeur 1 est associe a un poste d'arrosage, designe par 3 
dans son ensemble. Le poste d'arrosage comporte autant de tetes 
d'arrosage 4 qu'il y a de receptacles 2 sur un meme element de 
convoyeur, chaque receptacle 2 pouvant venir au droit d'une tete 
5 d'arrosage au cours du deplacement du convoyeur. Le convoyeur I a un 
deplacement discontinu par pas successifs, le pas du convoyeur 
correspondant au pas qui separe deux elements successifs dudit 
convoyeur. Les tetes d'arrosage 4 du poste d'arrosage 3 sont susceptibles 
de se deplacer verticalement par rapport au convoyeur, selon les filches 

10 Gi et G 2 des figures 2 et 3, Le support par rapport auquel les tetes 
d'arrosage 4 peuvent se deplacer en translation n'a pas ete represente sur 
le dessin dans un but de simplification, non plus que la commande de la 
translation de ces tetes d'arrosage. 

A une distance de trois pas de deplacement du convoyeur, se 

15 trouve, en aval du poste d'arrosage 3, un poste d'aspiration 5 qui, dans 
son ensemble, est dispose au-dessus du convoyeur parallelement au 
poste d'arrosage 3. Lorsque le convoyeur est a l'arret entre deux 
deplacements successifs, un element du convoyeur presente au droit du 
poste d'aspiration 5 les huit receptacles 2 qu'il comporte ; au droit de 

20 chaque receptacle, le poste d'aspiration comporte une pipette 
d'aspiration 6, qui est constitute d'un tube vertical, dont l'extremite 
inferieure 6a est conique et obturee et dont l'extremite superieure 
comporte une embase 6b solidaire d'un moyen d'entrainement en 
translation verticale, non represente. Entre ces deux extremites, la pipette 

25 d'aspiration 6 traverse un guide designe par 7 dans son ensemble, le 
guide 7 etant solidaire d'un support 8 qui constitue un element fixe du 
poste d'aspiration 5. 

Le guide 7, represente en detail sur les figures 5 a 7, est une 
piece de forme general e approximativement cylindrique et il comporte, 

30 selon son axe, un alesage 9 dont la partie centrale s'elargit pour 
constituer une chambre 10. Le diametre exterieur de la pipette 6 et le 
diametre de 1' alesage 9 sont egaux au jeu de coulissement pres. Dans la 
chambre 10 debouche un canal d'entree d'air 11 qui est relie a une 
alimentation en air comprime a 4 bars. A la partie inferieure de la pipette 

35 6 3 on a menage des orifices d'aspiration 12 disposes lateralement juste 
au-dessus de la partie conique, qui ferme l'extremite inferieure 6a de la 
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pipette 6. L'ensemble des pipettes d'aspiration 6 du poste d'aspiration 5 
est relie a un collecteur et, de la, par une canalisation calorifugee 13, a un 
reservoir 14 qui est maintenu sous pression reduite grace a une pompe 
15- 

5 La sortie du reservoir 14 s'effectue par P intermediate d'une 

vanne 16 et est reprise par une pompe 17, qui alimente un echangeur de 
chaleur 18 dont la sortie s'effectue par P intermediate d'un filtre 19. Le 
flltre 19 alimente par une canalisation 20 P entree des tetes d'arrosage 4, 
le surplus d' alimentation etant renvoye par la canalisation 21 au 

10 reservoir 14. Les canalisations de liaison d'une part, entre le reservoir 14 
et P echangeur de chaleur 18 et, d'autre part, entre P echangeur de chaleur 
18 et le filtre 19, ainsi que les canalisations 20 et 21 sont calorifugees et 
comportent, comme la canalisation 13, une circulation de liquide chaud 
restreignant au minimum les deperditions calorifiques. 

15 Chaque receptacle 2 du convoyeur 1 re$oit par un distributeur 

automatique un comet conique de gaufrette designe par 22 sur le dessin. 
Le comet 22 est presente au droit d'une tete d'arrosage 4 et, lorsque le 
convoyeur est a P arret entre deux pas successifs, la tete d'arrosage 4 
descend selon la fleche Gi de la figure 2 pour delivrer dans 

20 Pembouchure qui constitue la partie haute du comet, du chocolat liquide 
chaud 23 qui est amene par la canalisation 20 ; le chocolat chaud est 
projete sur la paroi interieure du comet en gaufrette 22 et cette projection 
est effectuee en quantite suffisante pour que Pon soit certain qu'il ne 
reste aucune lacune dans le recouvrement de ladite paroi interieure par le 

25 chocolat. Pour que Pon soit certain de Pabsence de telles lacunes, il faut 
que la quantite de chocolat projetee soit excedentaire : par exemple, on 
projeUera 12 grammes de chocolat dans un comet alors que la couche de 
revetement, qui reste sur la paroi de la gaufrette, est d'environ 6 
grammes ; les 6 grammes restants se rassemblent dans la partie basse du 

30 comet, comme il est bien visible sur les figures 2 et 3 pour les comets 
qui sont compris entre les postes d'arrosage et d'aspiration. Lorsque cette 
operation d'arrosage est terminee, la tete d'arrosage 4 remonte dans le 
sens inverse de la fleche G|. 

Pendant le meme temps, au droit du poste d'aspiration, la 

35 pipette d'aspiration 6 est venue en position basse comme indique sur la 
figure 2, son extremite inferieure conique 6a venant au fond du cone de 
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gaufrette. Chaque pipette d'aspiration 6 etant connectee par la 
canalisation 13 au reservoir 14 qui est sous pression reduite, il se produit, 
par les orifices 12 menages en bas de chaque pipette, une aspiration du 
chocolat liquide place en partie basse du cornet, Le chocolat aspire est 
5 toujours liquide car le delai pour passer du poste d'arrosage 3 au poste 
d'aspiration 5 est d'environ 5 secondes, ce qui est insuffisant pour que le 
chocolat ait eu le temps de se solidifier. Quand cette aspiration a ete 
effectuee, la pipette d'aspiration 6 est remontee en position haute par son 
embase 6b et elle coulisse vers le haut a travers le guide 7 jusqu'a ce que 

10 les orifices 12 se trouvent au niveau de la chambre 10. A ce moment, 
Pair comprime, qui est amene par Pentree d'air 11 traverse les orifices 
12 et les debouche par soufflage si des particules de gaufrette ont ete 
retenues dans lesdits orifices, ces particules ayant ete transportees par le 
chocolat liquide au cours de son aspiration. Les guides 7 permettent 

15 egalement, etant donne que les orifices 12 sont disposes lateralement, de 
racier les pipettes 6 et de faire redescendre les grosses particules de 
gaufrettes cassees dans le fond des cones, alors que le soufflage dans les 
guides permet de chasser les particules coincees dans Tepaisseur de la 
paroi qui delimite les orifices 12. 

20 Lorsque les tetes d'arrosage 4 et les pipettes d'aspiration 6 sont 

revenues a leur position haute, elles sont passees au-dessus des comets 
en gaufrette et des receptacles 2, de sorte que le convoyeur 1 peut 
avancer d'un pas comme indique par la fleche F sur la figure 3. Apres 
que Inspiration de Texcedent de chocolat ait ete effectuee, il reste tres 

25 peu de chocolat liquide au fond du comet, de sorte que le chocolat 
restant va rapidement se solidifier. On peut done prevoir assez 
rapidement la rnise en place dans le comet ainsi prepare d'une creme 
glacee, cette creme glacee remplissant le comet de gaufrette recouverte 
de chocolat. Compte tenu de la grande quantite de chocolat utilisee en 

30 arrosage, il n'y a aucune lacune de recouvrement sur la paroi interieure 
de la gaufrette, done aucun risque de disparition ou de reduction du 
caractere croustillant de la gaufrette lorsque le comet est charge de 
creme glacee. 

Comme on l'a compris d'apres la description qui precede, 
35 T aspiration de Texcedent de chocolat est effectuee par action de la 
pression reduite qui regne dans le reservoir 14. L'ejection de chocolat 
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par les tetes d'arrosage 4 est effectuee sous Taction de la pression de 
ralimentation generee par la pompe 17 dans la canalisation 20. La 
pression reduite est maintenue dans le reservoir 14 par la pompe 15. Les 
particules de gaufrette ejectees des orifices 12 grace a Pair comprime 

5 envoye par l'entree d'air 1 1 sont renvoyees par la canalisation 13 dans le 
reservoir 14 puis filtrees dans le filtre 19 apres que Ton ait rechauffe le 
chocolat par l'echangeur de chaleur 18. De la sorte, le chocolat chaud 
envoye dans les tetes d'arrosage 4 est exempt de particules de gaufrette 
et Texcedent d' alimentation non utilise par les tetes d'arrosage 4 est 

10 renvoye au reservoir par la canalisation 21 pour assurer un maintien en 
temperature du chocolat. 
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REVENDICATIONS 
1. Precede pour la preparation d'un conteneur constitue 
d'une gaufrette (22), ladite preparation etant effectuee avant le 
remplissage dudit conteneur avec un produit alimentaire, la paroi dudit 
5 conteneur s'etendant entre une zone d'embouchure ouverte vers 
Texterieur et une zone plus etroite formant une extremite vers 1'exterieur, 
procede dans lequel, pour preserver le caractere croustillant de la 
gaufrette, on dispose le conteneur de fagon que Textremite etroite fermee 
de la gaufrette constitue le point bas du conteneur et on arrose la paroi 

10 interieure du conteneur avec un agent de revetement liquide, ledit agent 
de revetement etant susceptible de se solidifier rapidement pour 
constituer une couche de revetement destinee, apres mise en place du 
produit alimentaire dans le conteneur, k separer la gaufrette et le produit 
alimentaire, ladite couche de revetement etant prevue pour etre, 

15 ulterieurement, consommee en meme temps que la gaufrette et ledit 
produit alimentaire, caracterise par le fait que Ton arrose Tinterieur du 
conteneur avec une quantite excedentaire d' agent de revetement 
suffisante pour assurer qu'aucune zone de lacune de revetement ne 
subsiste sur la paroi interieure de la gaufrette destinee a venir en contact 

20 avec le produit alimentaire, Texcedent d'agent de revetement liquide se 
regroupant par gravite au point bas du conteneur, et qu'avant la 
solidification dudit excedent, on aspire Texcedent hors du conteneur, la 
solidification ulterieure de la couche de revetement permettant ainsi 
d'etablir une barriere continue sur la paroi interieure de la gaufrette. 

25 2. Procede selon la revendication 1, caracterise par le fait 

que Ton recycle Texcedent aspire d'agent de revetement vers 
T alimentation de rarrosage de Pinterieur du conteneur, 

3. Procede selon la revendication 2, caracterise par le fait 
que Ton aspire V agent de revetement par une pipette (6), dont une 

30 extremite (6a) a des dimensions suffisamment reduites pour pouvoir etre 
positionnee a proximite du point bas du conteneur, ladite extremite 
comportant au moins un orifice d'aspiration (12), et qu'apres une 
aspiration, on alimente le (ou les) orifice(s) (12) par un flux gazeux pour 
chasser les eventuelles particules de bouchage susceptibles de s'y 

35 trouver. 
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4. Procede selon la revendication 3, caracterise par le fait 
que Ton realise le soufflage de Y (ou des) orifice(s) d f aspiration (12) par 
un flux gazeux qui ejecte les particules dans le meme sens que le sens de 
passage du flux d'agent de revetement recycle. 

5 5. Procede selon la revendication 4, caracterise par le fait 

qu'on dispose le (ou les) orifice(s) d'aspiration (12) au voisinage de la 
base d'une pipette (6), qui coulisse dans un guide (7) apte a racier la 
paroi externe de ladite pipette (6) pour faire redescendre par gravite dans 
le conteneur les particules de gaufrette accolees a ladite paroi externe. 

10 6. Procede selon la revendication 5, caracterise par le fait 

qu'on realise le (ou les) orifice(s) d'aspiration (12) en les disposant 
lateralement sur la pipette (6), et qu'on prevoit que le guide (7) comporte 
une chambre de soufflage (10) du flux gazeux pour chasser les particules 
de gaufrette coincees dans le (ou les) orifice(s) (12). 

15 7. Procede selon Tune des revendications 1 a 6, 

caracterise par le fait que le conteneur est un cornet sensiblement 
conique. 

8. Procede selon Tune des revendications 1 a 7, 
caracterise par le fait que r agent de revetement est du chocolat. 
20 9. Procede selon Tune des revendications 1 a 8, 

caracterise par le fait que le produit alimentaire est une creme glacee. 

10. Conteneur constitue d'une gaufrette (22) revetue 
interieurement d'une couche continue d'agent de revetement, caracterise 
par le fait qu'il est obtenu par le procede selon Tune des revendications 1 

25 a 9. 

11. Installation pour la mise en ceuvre du procede selon 
Tune des revendications 1 a 9 comprenanL en premier lieu* un 
convoyeur (1) a deplacement discontinu par pas successifs, ledit 
convoyeur (1) comportant des elements sur chacun desquels est prevu au 

30 moins un receptacle (2) destine a recevoir un conteneur constitue par une 
gaufrette (22), la paroi dudit conteneur s'etendant entre une zone 
d f embouchure ouverte vers rexterieur et une zone plus etroite formant 
une extremite fermee vers rexterieur, ledit conteneur etant dispose dans 
un receptacle de fa^on que son extremite fermee forme le point bas de la 

35 gaufrette, en deuxieme lieu, un poste d'arrosage (3) sur lequel, au droit 
de chaque conteneur porte par un element de convoyeur (1), qui vient en 
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vis-a-vis du poste d'arrosage (3) a un temps d'arret dudit convoyeur, est 
disposee une tete d'arrosage (4) capable d'assurer une aspersion de la 
paroi interieure de la gaufrette (22), ladite tete d'arrosage (4) pouvant se 
deplacer entre une position basse ou, pour distribuer 1 'agent de 

5 revetement, la tete (4) est positionnee dans ou au voisinage de 
1 'embouchure du conteneur, et une position haute, qui permet le 
deplacement du convoyeur (1), caracterisee par le fait qu'elle comporte, 
en troisieme lieu, un poste d' aspiration (5) sur lequel, au droit de chaque 
conteneur porte par un element du convoyeur (1), qui vient en vis-a-vis 

10 du poste d'aspiration (5) a un temps d'arret du convoyeur (1), est 
disposee une pipette d'aspiration (6) comportant, a son extremite basse 
(6a), au moins un orifice d'aspiration (12), la pipette d'aspiration (6) 
pouvant se deplacer entre une position basse, ou son extremite basse (6a) 
vient au voisinage du point bas de la gaufrette (22), et une position haute, 

15 qui permet le deplacement du convoyeur (1), ledit poste d'aspiration (5) 
se trouvant en aval du poste d'arrosage (3) dans le sens du deplacement 
du convoyeur (1). 

12. Installation selon la revendication 11, caracterisee par 
le fait que la position haute de chaque pipette (6) du poste d'aspiration 

20 (5) amene le (ou les) orifice(s) d'aspiration (12) dans une chambre (10), 
ou un flux gazeux souffle le (ou les) orifice(s) (12). 

13. Installation selon la revendication 12, caracterisee par 
le fait que le (ou les) orifice(s) d'aspiration (12) sont menages 
lateralement au voisinage de la base des pipettes d'aspiration (6) et que le 

25 flux gazeux souffle au niveau des chambres (10) chasse les parti cules de 
gaufrette coincees dans les orifices (12). 

14. Installation selon Tune des revendications 11 a 13, 
caracterisee par le fait que le deplacement de chaque pipette d'aspiration 
(6) entre sa position basse et sa position haute s'effectue a travers un 

30 guide (7), qui racle la paroi exteme de la pipette (6), qui lui est associee, 
pour faire redescendre par gravite dans le conteneur les particules de 
gaufrette accolees a ladite paroi exteme. 

15. Installation selon 1'une des revendications 12 a 14, 
caracterisee par le fait que chaque pipette (6) comporte un canal interieur 

35 par ou Fexcedent d'agent de revetement est transporte vers un reservoir 
( 1 4) sous pression reduite, le flux gazeux qui souffle le (ou les) orifice(s) 
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(12) provenant d'une entree d'air (1 1) prevue dans chaque chambre (10), 
cet air de soufflage etant envoye vers le reservoir (14) de meme que 
T agent de revetement aspire. 

16. Installation selon la revendication 15, caracterisee par 
5 le fait que le reservoir (14) est equipe d'une regulation de la pression 

d'air, qui y regne. 

17. Installation selon Tune des revendications 15 ou 16, 
caracterisee par le fait que le reservoir (14) alimente une pompe (17), qui 
fournit F agent de revetement au poste d'arrosage (3) a une pression 

10 superieure a la pression atmospherique. 

18. Installation selon Time des revendications 14 a 17, 
caracterisee par le fait qu'elle met en oeuvre un agent de revetement, qui 
est fluide a chaud et se solidifie par simple refroidissement a la 
temperature ambiante, et qu'entre, d'une part, la pompe (17), qui fournit 

15 F agent de revetement au poste d'arrosage (3) et, d' autre part, le poste 
d'arrosage (3) lui-meme, est interpose un echangeur de chaleur (18), qui 
assure le maintien de Fagent de revetement a une temperature suffisante 
pour que la fluidite dudit agent permette un fonctionnement correct des 
postes d'arrosage (3) et d'aspiration (5) ainsi qu'une circulation sans 

20 bouchage de Fagent de revetement en amont et en aval du reservoir (14). 

19. Installation selon la revendication 18, caracterisee par 
le fait que sur les canalisations (13, 20, 21) de circulation de Fagent de 
revetement est interpose au moins un filtre (19). 

20. Installation selon la revendication 19, caracterisee par 
25 le fait qu'elle comporte un filtre (19) dispose sur la canalisation de 

circulation, qui relie Fechangeur de chaleur (18) et le poste d'arrosage 

21. Installation selon Tune des revendications 11 a 20, 
caracterisee par le fait que le conteneur est un comet sensiblement 

30 conique. 

22. Installation selon Fune des revendications 11 a 21, 
caracterisee par le fait que Fagent de revetement est du chocolat. 

23. Installation selon Tune des revendications 11 a 22, 
caracterisee par le fait que le produit conditionne dans le conteneur est 

35 une creme glacee. 
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ABREGE 

PROCEDE POUR PREPARER AVANT REMPLIS SAGE UN 
CORNET EN GAUFRETTE, CORNET AINSI OBTENU ET 
INSTALLATION POUR LA MISE EN (EUVRE DU PROCEDE 

5 Procede pour la preparation d'un cornet constitue d'une 

gaufrette (22) sensiblement conique, avant le remplissage dudit cornet 
avec une creme glacee ; pour preserver le caractere croustillant de la 
gaufrette, on arrose la paroi interieure du cornet avec du chocolat 
liquide ; ce chocolat se solidifie rapidement pour constituer une couche 

10 de revetement destinee a separer la gaufrette et la creme glacee. Le 
procede est caracterise par le fait que Ton arrose l'interieur du cornet 
avec un quantite excedentaire de chocolat pour assurer qu'aucune zone 
de lacune de revetement ne subsiste sur la paroi interieure de la gaufrette, 
Fexcedent de chocolat liquide se regroupant par gravite au point bas du 

15 cornet ; avant la solidification dudit excedent, on aspire Texcedent hors 
du comet, la solidification ulterieure de Pagent de revetement permettant 
ainsi d'etablir une barriere continue sur la paroi interieure de la gaufrette. 

(Figure a publier : figure 2) 
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